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Włocławek, 1 grudnia 2025 r. 
 

Zapytanie ofertowe nr 1/12/2025/FENG-0202 
 

Dotyczy:  Dostawy Linii do montażu SMT   
 

I. Zamawiający  
1. RENEX - PREDRAG TOPIĆ,  
Al. Kazimierza Wielkiego 6E, 87-800 Włocławek 
predrag@renex.pl 

 
2. Tryb udzielania zamówienia. 

Zamówienie będzie udzielane w trybie postępowania ofertowego zgodnie z zasadą konkurencyjności określoną                            
w Wytycznych dotyczących kwalifikowalności wydatków na lata 2021-2027. Sposób ponoszenia wydatków 
zgodnie z zasadą uczciwej konkurencji. Umowa zostanie zawarta w wyniku wyboru oferty przez Zamawiającego. 
 

II. Opis przedmiotu zamówienia. 
1. Przedmiotem zamówienia jest dostawa Linii do montażu SMT.  

Zakup realizowany w ramach umowy o dofinansowanie nr FENG.02.32-IP.03-0202/23-00 projektu pt. „Nowa 
technologia wytwarzania wyposażenia stref ochronnych EPA” w ramach Działanie 2.32 Kredyt technologiczny 
Programu Fundusze Europejskie dla Nowoczesnej Gospodarki 2021-2027 współfinansowanego ze środków 
Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego. 
 

2. Przedmiot zamówienia musi być wolny od jakichkolwiek wad fizycznych i prawnych. Urządzenia będące 
przedmiotem zamówienia muszą być nowe, nieużywane, kompletne tj. powinny znajdować się w stanie 
umożliwiającym jego użytkowanie bez ograniczeń, zgodnie z jego przeznaczeniem, z chwilą 
uruchomienia. 

 
3. Minimalne wymagania dla Linii do montażu SMT: 

Parametry urządzeń i pracy: 

− dokładność pozycjonowania: min. ±0.035 mm, (3σ):min  0,025 mm, 

− minimalna wydajność: nie niższa niż 270 000 cph zgodnie z normą IPC9850 
Funkcjonalność: 

− Modułowa konstrukcja linii. 

− Linia składa się z minimum 4 modułów umożliwiających za zbrojenie 512 podajników z taśmami szerokości 8mm 

oraz zestawu wózków wymiennych umożliwiających za zbrojenie w 192 podajników z taśmami szerokości 8mm. 

− Automaty w linii umożliwiają współpracę z wieloma typami podajników oraz modułami transportów zewnętrznych w 

linii. 

− Kierunek transportu: z lewej do prawej. 

− Automaty umożliwiają montażu elementów technologii PoP (montaż pakiet na pakiecie). 

− Obsługa pakietów PCB w zakresie od 50x50 mm do min. 500 x800 mm. 
− Linia umożliwia montaż każdym z chwytaków pełnego spektrum komponentów 03015mm do 45 x 100 mm L  

− Linia umożliwiają montaż komponentów o wysokości do 15 mm. 

− Automaty wyposażony w system wizyjny do inspekcji montowanych komponentów.  

100% inspekcji komponentów podczas montażu odbywa się za pomocą inspekcji wizyjnej przy zachowaniu 
parametrów wydajności zapisanych w/w specyfikacji.  

− Linia umożliwia montaż automatycznego podajnika na minimum 10 tacek z komponentami w systemie wymiennego 

wózka. 

− Linia wyposażona w automatyczny podajnika na minimum 10 tacek z komponentami w systemie wymiennego wózka. 

− Automaty obsługują system wymiennych wózków z komponentami. 

− Każdy z automatów w linii wyposażony w minimum dwie głowice obsługujące montażowe.  

− Oprogramowanie linii wyposażone w optymalizator oraz umożliwiające balansu linii w zakresie montowanych 

pakietów elektronicznych. 

− Linia posiada komunikację smema. 

− Automaty wyposażone w oprogramowanie umożliwiające obsługę linii w zakresie programowania offlinowego, 

konwersji plików CAD , weryfikacji za zbrojenia odczytu oraz weryfikacji kodów 2D na pakietach elektronicznych 

identyfikacji komponentów elektronicznych oraz ich dostawcy w procesie montażu, optymalizacji i balansu pracy 

głowic w automacie oraz całej linii. 

 

mailto:predrag@renex.pl


 

 
Dotyczy umowy o dofinansowanie nr FENG.02.32-IP.03-0202/23-00 projektu pt. „Nowa technologia wytwarzania 

wyposażenia stref ochronnych EPA” w ramach Działanie 2.32 Kredyt technologiczny Programu Fundusze Europejskie dla 
Nowoczesnej Gospodarki 2021-2027 współfinansowanego ze środków Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego 

2 

− Linia wyposażona w symulator procesu montażu oraz edytor biblioteki komponentów. 

− Linia wyposażona w system inspekcji komponentów w technologii 3D zintegrowany w automatach montażowych lub 

jako dodatkowy moduł linii. 

− Urządzenie wyposażone w system kompresji ugięcia PCB. 

− Oprogramowanie urządzenie umożliwia inspekcję zgodnie z normą IPC 610. 

− Urządzenie umożliwia inspekcję 3D / 2D oraz zostało wyposażone w algorytmy do oceny  a także identyfikacji błędów 

w procesie montażu THT.  

− Oprogramowanie AOI - posiada opcjonalną możliwość wyposażenia w integrację z oprogramowaniem automatu w 

celu identyfikacji błędów z wskazaniem błędu wynikającego z montażu w zakresie narzędzia oraz podajnika.  

− Maksymalna obsługiwana wysokość komponentów 40 mm. 

− Urządzenie wyposażone w oprogramowanie do obsługi stacji naprawczej umożliwiające Identyfikację wszystkich 

błędów w procesie identyfikacji.  

− Urządzenie wyposażone w oprogramowanie umożliwiające montaż na dowolnym PC poza linią w celu zdalnego 

sędziowania w zakresie oceny błędów.  

− Urządzenie wyposażone w dotykowy panel operatorski.  

− Urządzenie wyposażony w opcje umożliwiającą odczyt kodów 2D przez głowicę. 

− Urządzenie wyposażone w oprogramowanie do offlinowego przygotowania programu inspekcji PCB.  

− Obsługa pakietów PCB dla systemu inspekcji 3D w zakresie od 50x50 mm do min. 600x600 mm. 

 
Wyposażenie linii: 

− system odcinania nadmiaru zużytej taśmy z podajnika (tył i przód automatów) 

− system blokady urządzenia po otwarciu osłony 

− zintegrowany system czyszczenia ssawek z programowalnym cyklem czyszczenia z poziomu oprogramowania 
urządzenia dla każdej z głowic automatu   

− wskaźnik poprawności mocowania/uzbrojenia podajników  

− automaty wyposażone w komplety wózków wymiennych na podajniki 

− automaty wyposażony w zestaw nozzli obsługujących pełne spektrum komponentów w zakresie od 03015 mm do 
45 x 100mm L  i wysokości min. 15 mm 

− estaw 10 szt nozli do komponentów typu Melf 

− automaty w linii wyposażone w system weryfikacji zazbrojenia poprzez skanowanie podajnika oraz taśmy z 
komponentami w procesie traceability 

− linia wyposażona w zestaw oprogramowania oraz niezbędnych licencji traceability 

− linia wyposażona w licencje oprogramowania do offlinowego w przygotowania zazbrojenia wózków wymiennych  

− wymienne nozzle z obsługą automatycznej wymiany narzędzi i regulacją nacisku 
− każdy z automatów w linii wyposażony w 2 stacje do przezbrajania podajników zintegrowane lub offlinowe   z 

możliwością elektronicznej zmiany  skoku podajnika 

− automaty wyposażony w dotykowe panele operatorskie umieszczone z przodu oraz tyłu maszyny.  
 
Linia wyposażona w podajniki do automatów montażowych- 1 komplet, o następujących minimalnych wymaganiach: 
Komplet składający się z kilku typów podajników o różnej szerokości obsługiwanych taśm z komponentami,  

− typ 1 - 300 szt. podajników taśmowych 8 mm  

− typ 2 - 20 szt. podajników taśmowych dla taśm szerokości 12 mm  

− typ 3 – 80szt. podajników taśmowych dla taśm szerokości 16 mm  

− typ 4 – 30szt. podajników taśmowych dla taśm szerokości 24 mm  

− typ 5 – 10szt. podajników taśmowych dla taśm szerokości 32 mm  

− typ 6 –5 szt. podajników taśmowych dla taśm szerokości 44 mm  

− typ 7  –  5szt. podajników taśmowych dla taśm szerokości 56 mm  

− typ 8 – 2szt. podajników taśmowych dla taśm szerokości 72 mm  

 
Funkcjonalność podajników : 

− elektroniczna autokorekta punktu pobierania elementów, zintegrowana z wizyjnym systemem 
automatu montażowego, 

− wyposażone w sensory do wykrywania łączenia taśm z komponentami. 
 

4. We wszystkich przypadkach, w których w zapytaniu ofertowym lub załącznikach do niego ze względu 
na specyfikację przedmiotu zamówienia wskazano nazwy producenta, nazwy własne, znaki towarowe, 
patenty, pochodzenie wyrobów, materiałów, urządzeń i technologii dopuszcza się stosowanie 
wyrobów, materiałów, urządzeń i technologii równoważnych, tj. wszelkie wymienione z nazwy wyroby, 
materiały, urządzenia i technologie użyte w przekazanej przez Zamawiającego dokumentacji służą 
określenia standardu i mogą być zastąpione innymi materiałami o nie gorszych parametrach 
technicznych, użytkowych, jakościowych, funkcjonalnych i walorach estetycznych, przy uwzględnieniu 
prawidłowej współpracy z pozostałymi materiałami i urządzeniami. 
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Jeżeli w jakimkolwiek miejscu opisu przedmiotu zamówienia, zostały wskazane nazwy producenta, 
nazwy własne, znaki towarowe, patenty lub pochodzenie materiałów czy urządzeń służących do 
wykonania niniejszego zamówienia, które wskazują lub mogłyby wskazywać na konkretnego 
producenta, nie stanowi to preferowania wyrobu czy materiałów danego producenta, lecz ma na celu 
wskazanie cechy- parametry techniczne i jakościowe nie gorsze pod podanych w opisie. Zamawiający 
dopuszcza w takim przypadku składanie ofert równoważnych z zastosowaniem innych materiałów i 
urządzeń niż opisane nazwą producenta, nazwą własną, znakiem towarowym, patentem lub 
pochodzeniem materiałów czy urządzeń służących do wykonania niniejszego zamówienia, pod 
warunkiem, że zagwarantują one uzyskanie parametrów technicznych, eksploatacyjnych i jakościowych 
nie gorszych od założonych. Wykonawca, który powołuje się na rozwiązania równoważne jest 
obowiązany wykazać, że oferowane przez niego urządzenia spełniają określone wymagania przez 
Zamawiającego. 

5. Kupujący w toku postepowania może żądać od oferenta przedstawienia dodatkowych informacji 
i wyjaśnień, potwierdzających spełnienie wymogów technicznych zapytania. Kupujący zastrzega, że 
jeżeli na podstawie obiektywnie dostępnych danych stwierdzi niespójność lub nieprawdziwość 
podanych informacji, ma możliwość wykluczenia oferenta z udziału w postępowaniu. Odmowa 
udzielenia informacji będzie skutkowała odrzuceniem oferty. 

 
6. Kod zamówienia zgodny ze Wspólnym Słownikiem Zamówień:  

 
CPV: 42900000-5 Różne maszyny ogólnego i specjalnego przeznaczenia 
CPV: 42000000-6: Maszyny przemysłowe 
 

III. Termin wykonania zamówienia:  
Termin realizacji zamówienia: do 30.06.2026 r. 

 
IV. Miejsce realizacji zamówienia: 

RENEX Predrag Topić Al. Kazimierza Wielkiego 6E, 87-800 Włocławek. 
Koszty transportu i ubezpieczenia do miejsca realizacji zamówienia pokrywa Wykonawca. 

 
V. Zamówienia częściowe. 

Zamawiający nie dopuszcza składania ofert częściowych. 
 

VI. Informacje o ofercie wariantowej. 
      Zamawiający nie dopuszcza składania ofert wariantowych. 
 

VII. Informacja odnośnie zakresu wykluczenia. 
W postępowaniu nie mogą uczestniczyć podmioty powiązane osobowo lub kapitałowo z Zamawiającym ani też 
wykluczone z postępowania w związku z art. 7 ust. 1 ustawy z dnia 13 kwietnia 2022 o szczególnych rozwiązaniach 
w zakresie przeciwdziałania wspieraniu agresji na Ukrainę oraz służących ochronie bezpieczeństwa narodowego. 
Przez powiązania kapitałowe lub osobowe rozumie się wzajemne powiązania między beneficjentem lub osobami 
upoważnionymi do zaciągania zobowiązań w imieniu beneficjenta lub osobami wykonującymi w imieniu 
beneficjenta czynności związane z przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a wykonawcą, polegające 
w szczególności na:  
a) uczestniczeniu w spółce jako wspólnik spółki cywilnej lub spółki osobowej, 
b)       posiadaniu co najmniej 10 % udziałów lub akcji, 
c)        pełnieniu funkcji członka organu nadzorczego lub zarządzającego, prokurenta, pełnomocnika, 
d)        pozostawaniu w takim stosunku prawnym lub faktycznym, który może budzić uzasadnione wątpliwości co 
do bezstronności w wyborze wykonawcy, w szczególności pozostawanie w związku małżeńskim, w stosunku 
pokrewieństwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewieństwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego 
stopnia lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli. 

 
Zamawiający uzna warunek za spełniony,  jeżeli Wykonawca złoży stosowne oświadczenia stanowiące:   
1) Załącznik nr 2- Oświadczenie o braku powiązań, 
2) Załącznik  nr 3- Oświadczenie o braku wykluczenia do niniejszego Zapytania ofertowego. 
 

VIII. Opis warunków udziału w postępowaniu oraz sposobu dokonywania oceny spełnienia tych 
warunków. 

W postępowaniu mogą uczestniczyć Oferenci, którzy: 
✓ Posiadają   wiedzę i doświadczenie niezbędne do wykonania zamówienia  
✓ Dysponują odpowiednim potencjałem technicznym oraz osobami zdolnymi do wykonania zamówienia. 
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✓ Prowadzą działalność gospodarczą w zakresie zgodnym z zamówieniem. 
✓ Posiadają uprawnienia do wykonania określonej działalności lub czynności objętych przedmiotem 

zamówienia, jeżeli przepisy prawa nakładają obowiązek ich posiadania. 
✓ Nie znajdują się w stanie upadłości oraz nie znajdują się w stanie likwidacji. 
✓ Znajdują się w sytuacji ekonomicznej i finansowej niezbędnej do realizacji zamówienia.  

 
Ocena spełniania warunku udziału w postępowaniu będzie dokonana na zasadzie spełnia/nie spełnia na 
podstawie złożonego przez Wykonawcę oświadczenia stanowiącego Załącznik nr 4 do niniejszego 
Zapytania ofertowego. 
 

IX. Kryteria oceny ofert i sposobu ich obliczenia. 
Zamawiający dokona oceny ważnych ofert na podstawie poniżej przedstawionych kryteriów oceny ofert:  
 

Lp Nazwa 
kryterium 

Punktacja Sposób przyznania punktów 

1 Cena od 0 do 90 najniższa cena netto wśród otrzymanych ofert  
C= -------------------------------------------------------------------------------------------- x 90 pkt.  

cena netto wskazana w badanej ofercie  
2 Zużycie 

energii 
elektrycznej 

od 0 do 10 najniższe zużycie energii elektrycznej wśród otrzymanych ofert  
Z.en.el.= ------------------------------------------------------------------------------------- x 10 pkt.  

zużycie energii elektrycznej wskazane w badanej ofercie  

 
A) Za najkorzystniejszą zostanie uznana oferta, która uzyska największą sumę punktów wyliczoną zgodnie 

z poniższym wzorem:  
 

P= C+ Z.en.el. 
Gdzie:  
P – łączna liczba punktów oferty ocenianej  
C – liczba punktów uzyskanych w kryterium „Cena”  
Z.en.el. – liczba punktów uzyskanych w kryterium „Zużycie energii elektrycznej” 
 

B) Uzyskane oceny za poszczególne kryteria zostaną zaokrąglone do dwóch miejsc po przecinku.  
C) Ilość punktów za poszczególne kryteria zostaną zsumowane i będą stanowić końcową ocenę oferty.  
D) Zamawiający udzieli zamówienia Wykonawcy, którego oferta spełni wszystkie warunki i wymagania oraz 

otrzyma największą liczbę punktów.  
E) W przypadku uzyskania takiej samej liczby punktów przez dwóch lub więcej oferentów wyżej w rankingu 

będzie ten, który wskaże niższą najniższą wartość zużycia energii elektrycznej.  
F) W przypadku podania wartości przedmiotu zamówienia w walucie obcej, przeliczanie na złote 

dokonane zostanie według średniego kursu NBP z dnia poprzedzającego dzień otwarcia ofert. 
 

X. Sposób przygotowania oferty 
Oferta powinna zawierać następujące informacje: 

− datę przygotowania oferty, 

− nazwę i adres Oferenta, pieczęć firmową i podpis osoby upoważnionej do reprezentowania 
Oferenta, 

− oferta powinna być sporządzona na Formularzu ofertowym stanowiącym Załącznik nr 1 do 
Zapytania ofertowego,  

− do oferty należy załączyć Oświadczenie o braku powiązań stanowiący  Załącznik nr 2 do Zapytania 
ofertowego, Oświadczenie o braku wykluczenia stanowiący Załącznik nr 3 do Zapytania 
ofertowego oraz Oświadczenie oferenta stanowiący Załącznik nr 4 do Zapytania ofertowego. 

− do oferty należy dołączyć Dokumentację Techniczno-Ruchową (DTR) urządzeń 
potwierdzających wartość w kWh zużycia energii elektrycznej  zadeklarowanej w Ofercie. 

 
XI. Termin ważności  oferty. 

Oferta powinna być ważna nie krócej niż  przez okres 60 dni.  
Bieg terminu rozpoczyna się wraz z upływem terminu składania ofert.  
 

 
XII. Miejsce oraz termin składania ofert 
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- Oferty należy złożyć w wersji elektronicznej poprzez przesłanie podpisanych skanów dokumentów bądź 
dokumentów podpisanych podpisem elektronicznym poprzez moduł Oferty w Bazie Konkurencyjności. 
Oferty złożone w innej formie niż powyżej wskazane, zostaną odrzucone.  

- Oferta powinna być podpisana zgodnie z reprezentacją wynikającą z dokumentu rejestrowego.                                            
O ile prawo do reprezentowania Oferenta nie wynika wprost z dokumentu rejestrowego, wraz z ofertą 
należy przedłożyć stosowne pełnomocnictwo do złożenia oferty. 

- Termin składania ofert upływa w dniu 31.12.2025 r. godz.23:59.  
Oferty złożone po tym terminie nie będą rozpatrywane i oceniane (decyduje data wpływu oferty).  

- Po terminie składania ofert Zamawiający dokona oceny złożonych ofert. Zamawiający nie przewiduje 
publicznego otwarcia ofert.  

- Oferent może przed upływem terminu składania ofert zmienić, uzupełnić lub wycofać swoją ofertę  
 

XIII. Informacje dotyczące umowy  
1. Zmiana postanowień zawartej umowy może nastąpić za zgodą obu stron, wyrażoną na piśmie pod rygorem 
nieważności, z zastrzeżeniem pkt 2 poniżej. 
2.  Zamawiający zastrzega sobie prawo do zmiany warunków zamówienia lub wprowadzenia zmian w umowie 
na etapie jej podpisywania i w podpisanej umowie, w tym w szczególności przeprowadzenia negocjacji w celu 
zmniejszenia ceny, zmiany warunków płatności oraz zmiany terminów realizacji zamówienia, 
z  Wykonawcą  wybranym w  wyniku  przeprowadzonego  postępowania  o  udzielenie  zamówienia, a także 
wprowadzenia zmian w umowie z  następujących powodów: 
a)        zmiana uwarunkowań prawno-administracyjnych; 
b)        zmiana   Wytycznych   w   zakresie   kwalifikowalności   wydatków   w   ramach   Europejskiego   Funduszu 
rozwoju Regionalnego, Europejskiego Funduszu Społecznego oraz Funduszu Spójności lub zmian w innych 
Wytycznych, obowiązujących dla zawartej umowy i wymagających zmiany umowy zawartej z Wykonawcą; 
c)        zmiana w interpretacjach Wytycznych; 
d)        zmiana przepisów prawa powszechnie obowiązującego, w tym w szczególności zmiany albo 
wprowadzenie nowych przepisów lub norm, jeżeli zgodnie z nimi konieczne będzie dostosowanie treści umowy 
do aktualnego stanu prawnego; 
e)        zmiana wynikająca z rozbieżności i niejasności w umowie, których nie będzie można usunąć w inny sposób 
niż poprzez zmianę postanowień umowy, a zmiana postanowień umowy spowoduje jednoznaczną interpretację 
postanowień umowy przez obie jej strony; 
f)         zmiana związana z koniecznością likwidacji pomyłek pisarskich i rachunkowych w treści umowy; 
g)        zmiana okoliczności, których Zamawiający działając z należytą starannością nie mógł przewidzieć, a 
zmiana   postanowień   w   umowie   nie   prowadzi   do   zmiany  charakteru   umowy   lub   w lepszy   sposób 
zabezpieczy cele projektu; 
h)        zmiana terminu wykonania zamówienia, w przypadku gdy z powodów niezależnych od Wykonawcy nie 
będzie możliwe wykonanie zamówienia w zakładanym terminie; 
i)          zmiana   terminu   wykonania   zamówienia,   w  przypadku  gdy   konieczność   zmiany   wynikać   będzie 
z przebiegu prac w ramach projektu; 
j)          otrzymania  decyzji  Banku Gospodarstwa Krajowego - Instytucji Organizującej Konkurs/Instytucji 
Pośredniczącej – zawierającej zmiany  zakresu  zadań,  terminów realizacji  czy 
też  ustalającej  dodatkowe  postanowienia,  do  których  Zamawiający  zostanie zobowiązany; 
k)         zmiana w rozliczeniu umowy ustalonym przez strony; 
l)          zmiana   rozwiązań   technologicznych; 
m)       siły wyższej, przy czym za działanie o charakterze siły wyższej uznaje się również skutki spowodowane przez 
pandemię COVID’19; 
n)        niezależnych od stron lub w przypadku wystąpienia okoliczności, których nie można było przewidzieć w 
chwili zawarcia umowy – na zasadach uzgodnionych odrębnie pomiędzy stronami umowy. 

3.         Warunkiem wprowadzenia zmian w umowie może być także ewentualna zgoda Banku 
Gospodarstwa Krajowego – Instytucji Organizującej Konkurs/Instytucji Pośredniczącej. 

 
XIV. Pozostałe informacje 

− oferty złożone po terminie nie będą rozpatrywane 

− oferty niekompletne nie będą rozpatrywane 

− w toku badania i oceny ofert Zamawiający może żądać od oferentów wyjaśnień dotyczących treści 
złożonych ofert 

− niniejsze zapytanie ofertowe nie stanowi zobowiązania RENEX   do zawarcia umowy 

− niniejsze zapytanie nie stanowi oferty w rozumieniu Kodeksu cywilnego 

− niniejsze zapytanie nie stanowi podstawy do roszczeń dotyczących zawarcia umowy 

− niniejsze zapytanie ofertowe nie dotyczy postępowania prowadzonego w trybie ustawy Prawo 
Zamówień Publicznych 



 

 
Dotyczy umowy o dofinansowanie nr FENG.02.32-IP.03-0202/23-00 projektu pt. „Nowa technologia wytwarzania 

wyposażenia stref ochronnych EPA” w ramach Działanie 2.32 Kredyt technologiczny Programu Fundusze Europejskie dla 
Nowoczesnej Gospodarki 2021-2027 współfinansowanego ze środków Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego 
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− RENEX zastrzega sobie prawo negocjacji z jednym lub kilkoma Wykonawcami w celu zmniejszenia 
ceny zawartej umowy, zmiany warunków płatności. 

− Zamawiający zastrzega sobie prawo do unieważnienia postępowania bez podania przyczyny 

− Zamawiający zastrzega sobie prawo nie wybrania żadnej z przedstawionych ofert bez podania 
przyczyny 

− Poprzez złożenie oferty Oferent wyraża zgodę na podanie do wiadomości pozostałych Oferentów 
szczegółów oferty. Oferent ma prawo nie wyrazić zgody na podanie do wiadomości szczegółów 
technicznych przedmiotu zamówienia. 

 
XV. Osoby do kontaktu:  

Osoba uprawniona do kontaktu z Wykonawcami: 
Predrag Topić e-mail: predrag@renex.pl tel. 601266525 
Monika Kozińska email: mkozinska@renex.pl tel. 608521422 

 
XVI. KLAUZULA INFORMACYJNA  

1. Zgodnie z art. 13 ust. 1 i 2 rozporządzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia 27 kwietnia 2016 
r. w sprawie ochrony osób fizycznych w związku z przetwarzaniem danych osobowych   i w sprawie swobodnego 
przepływu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE (ogólne rozporządzenie o ochronie danych), dalej 
„RODO”, informuję, że:  

2. Administratorem Pani/Pana danych osobowych jest RENEX Predrag Topić Al. Kazimierza wielkiego 6E 87-800 
Włocławek   

3. Kontakt z inspektorem ochrony danych możliwy jest pod adresem e-mail: monika.kozinska@renex.pl lub 
korespondencyjnie na adres administratora wskazany powyżej.  

4. Pani/Pana dane osobowe przetwarzane będą na podstawie art. 6 ust. 1 lit. c RODO w celu związanym   z 
przedmiotowym postępowaniem o udzielenie zamówienia publicznego, a w przypadku gdy dojdzie do zawarcia 
umowy również w celu związanym z realizacją i rozliczeniem umowy. 

5. Odbiorcami Pani/Pana danych osobowych mogą być organy państwowe i podmioty publiczne w ramach 
posiadanych uprawnień wynikających z przepisów prawa oraz osoby lub podmioty, którym udostępniona zostanie 
dokumentacja postępowania.  

6. Posiada Pani/Pan:  

• na podstawie art. 15 RODO prawo dostępu do danych osobowych Pani/Pana dotyczących;  

• na podstawie art. 16 RODO prawo do sprostowania Pani/Pana danych osobowych;  

• na podstawie art. 18 RODO prawo żądania od administratora ograniczenia przetwarzania danych 
osobowych z zastrzeżeniem przypadków, o których mowa w art. 18 ust. 2 RODO;  

• prawo do wniesienia skargi do Prezesa Urzędu Ochrony Danych Osobowych, gdy uzna Pani/Pan, że 
przetwarzanie danych osobowych Pani/Pana dotyczących narusza przepisy RODO. 

7. Nie przysługuje Pani/Panu:  

• w związku z art. 17 ust. 3 lit. b, d lub e RODO prawo do usunięcia danych osobowych;  

• prawo do przenoszenia danych osobowych, o którym mowa w art. 20 RODO;  
• na podstawie art. 21 RODO prawo sprzeciwu, wobec przetwarzania danych osobowych, gdyż podstawą 

prawną przetwarzania Pani/Pana danych osobowych jest art. 6 ust. 1 lit. c, a w dalszej kolejności art. 6 ust. 
1 lit. b RODO.  

 
Załączniki: 
1. Formularz oferty. 
2. Oświadczenie o braku powiązań. 
3. Oświadczenie o braku wykluczenia w postępowaniu   w związku z art. 7 ust. 1 ustawy z dnia 13 kwietnia 2022 o szczególnych 
rozwiązaniach w zakresie przeciwdziałania wspieraniu agresji na Ukrainę oraz służących ochronie bezpieczeństwa narodowego. 
4. Oświadczenie oferenta. 

 
Podpis Zamawiającego 
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